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ZERTIFIKAT

TUY

AUSTRIA

EN ISO 9606-1 141 TFWFM5 S t 2,0 D 50,0 PB sl

Zertifikat-Nr.:

Hersteller-Schweilanweisung:
Beleg-Nummer (falls verfugbar): -
Name / Vorname des Schweillers
PILGER Thomas

Art der Legitimation / Legitimation
Fiihrerschein VerkR20-791-2005/RO
Geburtsdatum / Geburtsort
17.12.1988 Rohrbach

Beschaftigt bei

Fa. Hellauer Metall, Peilstein
Vorschrift / Prifnorm

OENORM EN ISO 9606-1

TUV-A-14/118053

FwW 141

Prifstelle:

Prifer:

Schweillerzeichen:

Zulassung
nach PED:

TUV AUSTRIA CERT GMBH
A-1015 Wien, KrugerstraBle 16

Ing. Mag. Ludwig
PT88

TUV AUSTRIA SERVICES GMBH
NOBO 0408
A-1015 Wien, Krugerstrafie 16

Prifdaten-Angaben

Schweiprozess 141 141, 142, 143, 145

Blech oder Rohr T P, T

Nahtart FW FW

Werkstoffgr./untergr.d.GW 8.1, 1.4301 -

Art des Zusatzwerkstoffes S S, M, nm

Bezeichnung Alunox 1.4430 EN ISO 14343 - W19 123 LSi
Werkstoffgr.des SchweiBzusatzes | FM5 FM5

Stromart und Polung =/- -

Schutzgase 11: Argon 4.6 EN ISO 14175-11

Hilfsstoffe - -

Priifstiickdicke t2,0 von 2,0 bis 4,0 mm
RohrauBendurchmesser D 50,0 ab 25,0 mm

SchweiBposition PB P FW: PAPB

TFW: PAPB
Schweinahteinzelheiten sl sl
zusatzliche Hinweise siehe beigefiigtes Blatt und/oder Hersteller-Schweilanweisung
ausgefihrt nicht Verlangerung gem. Pkt. 9.2. Name - -
Art der Prifung und o iy Dipl.-Ing. Exenberger

Erganzende Kehinahtprifung - X Zertifizierungsstelle:

Sichtpriifung x = TOV AUSTRIA CERT GMBH
Durchstrahlungspriifung - X

Ultraschallpriifung - X Ausstellungsort:

Eindringpriifung - X Geschiiftsstelle Salzburg
Makroschliff X

Bruchpriifung X s Ausstellungsdatum: 15.70.20714
Biegeprifung - X Prufort:

Kerbzugprifung - X Peilstein

Zusatzliche Prufungen *) - X

Hartepriifung - X Prisfdatum: 14.10.2014
Fachkunde X - gliltig bis: **) 13.10.2017
| Falls notwendig, Angabe auf Zusatzblatt

"y Bei ordnungsgemafen Bestatigungen des Arbeitgebers oder Aufsichtsperson (gemas Prifnorm)

Vervielfaltigung nur mit Erlaubnis des TUV AUSTRIA | The reproduction of this document is subject to the approval by TOV AUSTRIA



